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Die Erfindung betrifft rotierende Trockenzylinder 
fiir die Trockenpartie von Zell&toffentwasserungs- 
oderPapiermascbinen oder sonstigeTrockenanlagen. 
Die bi& heute meist im praktischen Betrieb ver- 

5 wendeten Trockentzylinder der Zellstofif- und 
Papierindustrie beste'hen aus • zylinderformigen 
Hoblwalzen, die voraehmlicli durdii die Achse mit 
dem Heiz> oder bedarfsweise auch Kublznediutn 
beschickt werden. 

16 Trotz der bekamiten Mangel, die den Trocken- 
zylindern anhaften, haben sicli die bisher aiis- 
gefiihrtenj Anlagen im Laufe der Zeit kaunD ge- 
anidert. Nur die Abdichtnngen an den Ein- und 
Ausstromungen verbesserte man und ordnete sieb- 

15 artige Einbauten im Innern der Trockenzylinder 



an, die eine Verbesserung der Dampfverteilung 
auf die Zylinderoberflaclie und eine Besserung in 
der Kondensatabf uhrung bringen soUten. Der Wert 
soldher Einbauten ist sebr umstritteni, und sie komir 
ten sidi auf die Dauer nicbt in vollem Umfang ao 
einfiihren. Zwar wurden anstatt der gegossenen 
Trockenzylinder schon solche mit Stahlmanteln 
und auch mit Doppelmantein ausgefiilhrtj teilweise 
mit Dampfzuftibrung in der Zylindernnitte^. jedoch 
batten bis jetzt alle praktisdn erprobten 'Aus- as 
fiibrungen den gemeinsamen Mangel des mehr oder 
weniger groBen Dampfraumes an sidh mit der 
groBen Querschnittserweiterung von der Dampf- 
zuleitung auf den Zylinderquerschmitt bin, der eine 
Starke Herabsetzung der Dampfgeschwindigkeit; 30 
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eine Expanfiion des SSfdampfes,.- groJBe Dampf- 
. kuchtigkeit und einen dadurch bedingten sdhlecli- 
ten- Wameiibergang rait sich. bringt. 

Eini Vorschlag nacb der Patentsclirift 33 S^S> 
5 den. Dampf entwedef in spiralf armigen Roliren am 
Auflenmaatel entlang zu f iihren; oder in dniem zwi- 
schfin diesen. and einem inwren Doppelmantel mit 
schraubenformig verlaufendea Umfangswellungen, 
konnte sidh nicht praktiscb einfiihren. Der Warmc- 
lo iibergang bei den Spiralrolireii war zu sdilecht, 
und bei dem Doppelmantel mit Schraubenkanalen, 
der im Langsschnitt wie Wellbledi aussah^ ergaben 
&icli ini der Breite der an den Aufi^nmantel an- 
grenzenden Hohca der Wellem des Innenmantel- 
15 materials gegenuber den in den Wellentalern; un- 
mittelbar an den AuBemnantel angrenzenden spiral- 
formig verlaufenden Dampfzbnen, zu untersdiied- 
liche Warmeubergange. . 
Diese NacLteile sollen durch die Erfindung be- 
ao seitigt werden, und zwar dadurch, daB der Raum 
zwisdhen dem Aufien- und Iimettmantel bei ge- 
' ringer Hohe durcb' dunne scbraubenliniqi.formig 
verlaufende Stege unterteilt ist. Die Breite dieseT 
gewundenen Dampf fiihrungen. zwischen den. Stegen 
25 betragt vornehmlicb ein Vielfaches deren Hobe, 
so daft das Hciznaiedium mit groBer Geschwindig- 
keit an der gesamten^ n-ur durch. die ischixiaien Stejge 
unterbrocbeneci Innenflache des auBeren. Heiz- 
mantels enilang gefulhrt wird,. und zwar mindestens 
30 mit der Geschwindi^eit wie im- Zuleitung&rohr, 
Der Warmeiibergang ist sehr gut, was eine bessere 
Ausnutzung des Dampfes ermoglicht. . Die schina- 
len Stege beeinflusseh nur unwesentlicb eine voUig 
gleicbmafligeErwarmrUiig des auflereaHeizmatttels. 
35 Das Heizrafidium kanir aii:einer Stirnflache zu- 
stromem und am besten im Sinne der DreJiriditmig 
<iesTrockenzylinders gefuhrt werden, oder bei einer 
Zufuhrung in der Zyliaderm-itte wird es in ent- 
g^engesetztem Stroraungsverlauf durch die 
40 schraubetilinienformigen- KanSle gdeitet.^ Fiir das 
sidh am entgegengesetztea Ende zunv Einlauf ab- 
scheidende Kondensat sind zweckmaftig Sammel- 
rinnen vorzusehen, aus denen es zwan^laufig ab- 

gefiihrt wird. - . . ' ' ^ ^ 

45 Zur Verbesserung des Warmeiiberganges kann 
man. zwischea dem Innenumf ang des aufierea Heiz- 
mantels und den schraubenlinienformig gewunr 
denen, am Innenzylinder sitzenden St^ea schmale 
Schiitze belassen, so dafi. em feleiner Ted des 

50 stromenden Dampfes. unmittelbar in.Langsnchtung 
von einer Windung zur anderen uber'stromt unid 
die DampfberShrung nidhf. diirch ; Stege uhter- 
brodhen: ist. Die Hauptdampfstromung zwischen 
denStegen. wird durch diese sdhleierfqrmigeLangs- 

55 stromuDg. iiber den Stegen- mdbt beeintfachtigt.. 

Das> Heizmedium: kann: bei geeigneter Art und 
Anordnung der' Zylinderlagerang und.bei richtiger 
Waiil der Steigung und Abmessungen der Schraur 
benkanale, bei Anpassung an die Drehgeschwinidig- 

6o keit der Trbckenzylinder, wahrend seiner Durch- 
ffflirung als eine Umfangskraf t wirfesam sern,. die 
durchaus dfem Trockenzylmder cinen; .zusatzlichen 
Dxehbewegungsimpuls zu- vertefflien yermag.. 



nng^^Ptn-i 

rungsSorm 



ischauHclit' eine beispiel&- 
des Erfindungsgegenstan- 65 



Die Zeichnur^^ 
weise Ausfiihrungs 
des, und zwar zeigt 
Abb. I eineQ Langsschnitt, ^ r> j 

Abb. 2 und 3 Querschnitte A-B und C-D der 

Abb, I, , . 

Abb.. 4 einenTeillangsschnitt einer weiteren Aus- 70 
fuhrungsform- in vergrofierter Darstellung. 

Der Trockenzylinder besteht aus einem aufieren • 
geglatteten Heizmantel I und einem in geringem 
Absiand, etwa 10 bis 20- mm, angeordneten Innen- 
zylinder 2. In den so gebildeten . Ringraum sind 75 
schraubenlinienformig verlaufende Stege 3 kleiner 
Wandstarke eingesetzt, die auf diese Weise den 
Ringraum in einen urn den. Innenumfang sidhi ohne 
Zwischenraume schraubenlinienforniig herum- 
windendea'KanaU mit rechteckigem Querschmtt 80 
umwandeln. Nach innen zu schlieBt sich. an den 
Mantel 2 eine Warmeisolierung. S an. Das Heiz- 
medium trilt durch die in die beiden Speicher- 
kr^nzeS, &^ eingesetzte Achse7 ein und gelangt 
iiber die Rohre 8 in die Dampfkanale 4. - 85 

Die Gangrichtung dieser gewundenen Kanale4 
kann von links nadh reehts,. im Sinne des Links- 
gewindes, von der. Zylindermantelmitte aus nach 
links und rechts, oder gar ein iiber den anderen 
Zylinder mit Links- oder Rechtsdrall - gewahlt 90 
werden, urn eine ganz gleichmaBige Verteilung der 
Oberflachentemperatur an den Zylindern zu er- 
reichen, da naturgemafi die Eintrittsseite 8 immer 
etwas heifler sem wird als die Austrittsseite 9. 
Das warmefiihrende Medium, etwa der Heizdampf 95 
Oder das Kiihlwasser, wird mit groBer Geschwin- 
digkeit an der Heizflache entlang gefiihrt, mxnde- 
stens mit der Geschwindigkeit wie im Zuleitungs- 
rolir> und es findet ein guter Warmeiibergang statt, 
der eine bessere Ausnutztmg des Dampfes er- 100 
mogliclit. 

Das sidb bildende Kowdeasat wxrd durch die vor- 
beschriebene Einrichtung kontinuierlich zu der der 
Einstromung gegeniiberliegenden Schopfvorrich- 
t^ng 10 geleitet, so dafl ein Kondensatstau nicht 105 
nioglich ist und der Dampf raum- immer und 
zwangslaufig vom Kondensat befreit wird. Zur 
einwandfreien Kondensatabschopfung kann der 
Trockenizylinder an der Antriebsiseite mit einer 
aufienliegenden, iiber den Zylmderdurchmesser 110 
hinausragendeaSchopfkammer 10 yersdhen werdenw 
Das Kondensat kann/natiirlicli auch ohne diese 
Schopfkatnmer abgefuhrt werden, jedodx nicht so 
schnell und jeweils nur in kleineren Mengen. 

Durch eine beliebig tiefe Anordnung. der 115 
Speichenkranze kanti das Biegemoment, auch bet • 
Zylindertt mit sehr groBen Baftmlangen, durch die 
WaM der gunstigsten Biegelange sehT stark be- 
einfluBt werden. 

Damit das Heizmedium die gesamte Innenflache lao 
des. Heizmantels i bestreichen kann, ^ind nach • 
Abb. 4 die Stege 3 nicht ganz nach aufleni gefiihrt> 
sondern belassen hier s.chmale Schiitze li, durch 
welche neben der sdhraubenformigen Hauptstro- 
mung ein kleiner Teil des Heizmediums utimittel- las 
bar fiber den St^egeij den Heizmantel schleier- : 
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formig- bestreidien kann. ■j^benenf alls konnen 
diese Stegsdhlitze ii durcH'^mehr oder weniger 
br-eit^ Verlangerungem der Stege unterbrochen 
werden, um an diesen. unterUmstandeti auch punkt- 
formigen Stellen die Stege ebenfalls mit dem 
auBeretii Heizmatttel verbinden zu konnen. 

PatentansprCche: 

1. Doppelmantel-Trockenzylinder ftir .Be- 
schickung durcli. eini Heiz- oder Kuhlmedium, 
z. B. Dampf, in schraubenlinienformigem Ver- 
lauf, vornehmlich fiir Zellstoftemtwasserungs- 
und Papiermasdhinen, dadurch gekennzeidinet, 
daB der Ringraum zwisclien dem auBeren Heiz- 
mantel (i) und Innenzyliader (2) bei geringer 
Hohe durch sdh-raubenlinienformig verlaufende 
Leitstege (3) fiir das Heizmedium von vor- 
nebmlicli geringer Wandi&tarke unterteilt dst, 
und die Breite der so gebildcten Schrauben- 
kanale (4) -ein Vielfaches der Hohe betragt. 

2. Doppelmantel-Trockcnzylinder nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Innenumfang des aufieren Heizmantels (i) 
und den Leitstegen (3) sdhmale ScWitze (11) 
belassen- s>ind. 

3. Doppelmantel-Trockcnzylinder nadi' Aa- 
spruch I und 2v gekennzeichnet durch Stro- 
mungseinricbtungen;, durch die das Heizmedium 
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an einer Zylinders^^pche in den Schrauben- 
kanal (4) eingefiih^^md in rechts oder links 30 
gericlitetem Stromungsverlauf durdh den Ring- 
raum liindurchgefiihrt wird. 

4. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 
spruch I und 2, gekennzeichnet durch Strd- 
mutigscinrichtungen, durch die das Heizmedium 35 
in der Zylindermitte eingelas-sen und nach 
beiden Seiten im entgegengesetzten Stromungs- 
verlauf durch deni Ringraum hindurchgeftilhrt 
wird. . 

5. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 40 
spruch3, gekennzeichnet durdi' Stromungsein- 
richtungen„ durch die die Fvihrung des Heiz- 
mediums im Sinae der Drehrichtung des 
Trockenzylinders erfolgt. 

6. Doppelmantel-Trockcnzylinder nach An- 45 
spruch I bisi 3, gekennzeidhnet durch Einrich- 
tungen, durch die bei Verwendung voni Dampf 
das Kondcnsat, vornehmlich' uber Sammel- 
rinn«n (10), welche den Dampf einstromungen 
gegeniiberliegen, zwangslaufig abgefuhrt wird. 50 

7. Trockenpartie fiir Papiermaschinen unter 
Verwendung von Doppelmantel-Trockenzylinr 
dern nach Anspruch i bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Stromungseinrichtungen des 
Heizmediums bei den einzelnen Trocken- 55 
zylindemi verschiedenartig gewahlt s-ind. 
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